Zatgcznik nr 1

CHARAKTERYSTYKA MASZYNY DO OBROBKI DREWNA HOMAG
TYP BMG 311 VENTURE 316XXL

A. PODSTAWOWE DANE IDENTYFIKACYJNE:

| MWivirg
Hoizbearbeitungssysteme GmbH
H 0 M AG Homagstr. 3-5
D-72296 Schopflocn

Industrial control panel for industrial machinery MADE IN GERMANY

Category: ‘Machining centre I

Type: |BMG311 VENTURE316XXL |
Machine number: |0-201-04-0415 | Year[ 2012 ]
Wiring diagram: [0-201-04-0415 e

Supply: |400Y230 |V N[YES| 3Phase Hz
Maximum operating full load current:| 45 |A  Fuse: A
Short circuit current rating: D kA rms symmetrical
Control voltage: \" Enclosure type: D
Largest metor: ‘:‘ A Largest heater: l:] A

Producent HOMAG Holzbearbeitussysteme GmbH
Homagstr. 3-5
D-72296 Schopfloch

Typ/model: BMG 311 VENTURE316XXL

Numer fabryczny/seryjny: 0-201-04-0415

Rok budowy/produkcji: 2012

Maszyna CNC do obrébki drewna HOMAG, typ BMG 311 VENTURE 316XXL przeznaczona jest
do przycinania i wiercenia ptyt z drewna lub materiatu drewnopodobnego. Jest to 5-osiowe
centrum obrdébcze w ruchomej konstrukcji bramowej. Parametry obrébki ptyt: dtugosé 6175
mm, szerokos¢ 1550 mm, grubos¢ 250 mm. Stét konsolowy K: 8 konsol z 6 szynami do
podnoszenia HPL, 8 ogranicznikow z przodu, 5 z tytu, 4 obszary robocze. Silnik gtdwny 12 kW,
5-osiowe wrzeciono gtéwne 10 kW z interfejsem do fadowarki narzedziowej HSK-F63,
stanowisko — karuzela z 18 narzedziami, gtowica wytaczarska z 17 wierttami pionowymi, 4
wierttami poziomymi i pitg do rowkéw 0/90 stopni. System wskaznika pozycjonowania LED
do recznego pozycjonowania zaciskdw prézniowych i konsoli. Nadzér bezpieczenistwa za
pomocg czutego na nacisk zderzaka, ogrodzenie zabezpieczajgce wokdt maszyny z drzwiami
serwisowymi. Wyposazona w system podcisnieniowy sktadajgcy sie z obrotowej suwakowe;j
pompy prézniowej 90 m>/h tacznie ze zbiornikiem chfodzacym wrzeciona gtéwnego.
Maszyna wyposazona jest w automatyczne centralne smarowanie do kompletnego i
bezobstugowego smarowania wszystkich napeddéw i prowadzenia liniowego (osie X, YiZ



B. PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

Obszar roboczy X 6.175 mm
Obszar roboczy Y 1.550 mm
Obszar roboczy Z 250 mm
Niezalezne osie Z 2

Liczba wrzecion frezujgcych 1

Motor gtéwny 12 kW
Liczba obrotéw max. 24.000/min
Punkty state mocowania pod agregat v

4. 08 tak

5. 08 wrzeciono 5 osiowe
Uchwyt narzedziowy HSK-F63
Miejsca w magazynku narzedziowym 14
Wrzeciona wiercgce pionowo 12
Wrzeciona wiertarskie poziome w osi X 2
Wrzeciona wiertarskie poziome w osi Y 2

Pitka do nutowania

uchylny o 90°

Konstrukcja portalowa

maszyna z portalem jezdnym

Stot maszyny

stot trawersowy

Liczba trawersow

8

Pomoc przy pozycjonowaniu

v

Pompa prézniowa

v

Wydajnos$¢ pompy prézniowej m3/godz.

90 m*/godz.

Specjalny system mocowania materiatu

do okien

Zabezpieczenie

odbijak

Elektrowrzeciono chtodzone cieczg

Obrébka wahadtowa

Bolce ograniczajgce

Zamknieta obudowa okablowania

HOMAG POWERCLAMP

Podstawki pod materiat

Terminal przeno$ny

Automatyczne centralne smarowanie

HOMAG podtgczenia pneumatyki dla PowerClamp

Drugi rzad ogranicznikdw

Zasilacz awaryjny

Sterowanie

Oprogramowanie

Znak CE
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Wymiary maszyny i parametry pracy wrzeciona.
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